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Claims 

1 . A device for conveying a running web (9) from a first drying cylinder 
(7) to a second drying cylinder (8), having the following characteristic 
features: 

a) a first continuous porous supporting fabric (11) runs together with the 
web (9) from the first cylinder (7) located outside the supporting fabric 
loop to a first guide roll (13) located inside the supporting fabric loop; 

b) a second continuous porous supporting fabric (12) runs over a second 
guide roll (14) located inside the continuous supporting fabric loop, 
forming a turning zone (U) thereon, and runs therefrom to the second 
drying cylinder (8); 

c) the travel direction of the first supporting fabric (11) running (together 
with the web) to the direction of the first guide roll (13) passes the region 
of the turning zone (U) of the second guide roll (14) at a distance (a) 
before the engaging point of the first supporting fabric (1 1 ) to the first 
guide roll (13); 

characterised by the following characteristic features: 

d) the travel direction of the first supporting fabric (1 1 ) to the first guide 
roll (13) and the travel direction of the second supporting fabric (12) 
running away from the second guide roll (14) form together a divergence 
angle (d), which is at least 1°; 

e) the second guide roll (14) has no suction devices. 
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P 4864 GM 

J.M. Voith GmbH 

Kennwort: "Saugfreie Bahnuberfuhrung" 

Anordnung zum Uberfuhren einer laufenden Bahn 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Oberfuhren einer lau- 
fenden Bahn, vorzugsweise einer zu trocknenden Pap ierbahn, von 
einem ersten auf einen zweiten Trockenzylinder, wobei die Bahn 
zwischen den be iden Zylindern von einem ersten auf ein zweites 
poroses Stutzband uberwechselt, im einzelnen mit den im Oberbe- 
griff des Anspruches 1 angegebenen Merkmalen. Eine seiche An- 
ordnung konant vor beispielsveise in Papierherstellungs- 
maschinen, insbesondere in deren Trockenpartie. Die Anordnung 
dient dort insbesondere. zum Uberfuhren der herzustellenden Pa- 
pierbahn vom Stutzband einer bestimmten Trockengruppe (die ub- 
licherweise mehrere heizbare Trockenzylinder umfaBt) auf das 
Stutzband einer nachfolgenden Trockengruppe. Die Anordnung kann 
aber auch innerhalb einer sogenannten Zwei-Sieb-Trockengruppe 
zum mehrmaligen Uberfuhren der Bahn vom oberen zum unteren 
Trockensieb und umgekehrt dienen. 

Bekannte Anordnungen sind beschrieben in den folgenden Druck- 
schriften: 

DE-GM 89 06 273 (Akte: P 4653); 

DE-GM 90 01 209 (Akte: P 4698); 

US-PS 3,868,780, Figur 8; 
US-PS 3,250,019. 

Gemafi Druckschrift 1) Oder 2) ist die innerhalb des zweiten 
endlosen Stutzbandes liegende zweite Leitwalze als eine Saug- 
valze (auch Pick-up-Walze genannt) ausgebildet. Dies bedeutet 
bekanntiich, dafl der Walzenmantel der Leitwalze perforiert ist 



1) 

a ) 
3) 

4) 
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und daS im Walzeninneren ein unterdruck erzeugt werden JhuB, 
vorzugsweise nit Hilf e eines stationaren Saugkastens , der eine 
best innate Saugzonebegrenzt. Saugwalzen dieser Art verursachen 
hohe Herstellungs- und Betriebskosten. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, die eingangs 
beschriebene Anordnung dahingehend zu verbessem, dafl sie auch 
ohne Saugeinrichtung zuverlas9ig arbeitet, auch bei der ange- 
strebten extren hohen Arbeitsgeschwihdigkeit, die zvischen 500 
und 2000 m/min. liegen kann. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruches l geldst. Diese besagen wit anderen Worten, dafl man an 
der Stelle, wo die Bahn von ersten zum zweiten Stutzband uber- 
wechselt, ohne Saugwalze auskomnt, wenn die Laufwege der beiden 
Stutzbander beim Ablauf en von der zweiten Leitwalze miteiriander 
einen kleinen Divergenzwinkel bilden. Sie diirfen also nicht 
parallel zueinander von der zweiten Leitwalze ablauf en, so wie 
dies in den bekannten Anordnungen gemaB den Druckschriften 3) 
und 4) vorgesehen ist. 

Zwar ist ein solcher Divergenzwinkel in der Druckschrift 1) 
schon dargestellt. Es wurde ihm dort jedoch keine Beachtung ge- 
schenkt, weil man dort ein sicheres uberfuhren der papierbahn 
von ersten zum zweiten Stutzband dadurch sicherstellen wollte, 
dafl die zweite Leitwalze - wie schon erwahnt - als saugwalze 
ausgebildet ist. 

Bei der erf indungsgemaflen Anordnung, die - wie schon erwahnt - 
ohne eine solche Saugwalze auskomnt, ist folgendes wichtig: Die 
Stelle, an der das erste Stutzband auf die erste Leitwalze auf- 
lauft, soil sich in einen genugend groBen Abstand von der nit 
den zweiten Stutzband laufenden Bahn befinden. Hierdurch soil 
vernieden werden, dafl in diesen Bereich durch das Rotieren der 
ersten Leitwalze (das einen Unterdruck verursacht) die Bahn 
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wieder vom zweiten Stutzband abgehoben wird. Diese Gefahr be- 
steht, wenn der Divergenzwinkel zu klein gewahlt wird Oder gar 
den Wert 0 annimmt (gleich Paral lei fuhrung) . Andererseits soli 
der Divergenzwinkel auch nicht zu grofl gemacht werden, damit 
die Bahn an der tibergabestelle eine moglichst geringe Umlenkung 
erfahrt. 

Vorzugsveise wird die Anordnung derart getroffen, daB die Bahn 
auf einem weitgehend geraden Laufweg unmittelbar vom ersten Zy- 
lihder zur ubergabestelle und von dort unaoittelbar zum zweiten 
Zylinder lauft. In diesem Fall konnen zwei Saugwalzen durch 
normale Leitwalzen ersetzt werden, verglichen mit der Anordnung 
gemafi den Druckschriften 1) oder 2). Es wird also eine Erspar- 
nis erzielt, auBerdem eine hohere Betriebssicherheit, weil eine 
oder zwei Umlenkungen der Bahn entf alien. 

Weitere Ausgestaltungen und Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
werden nachfolgend anhand der Zeichnung beschrieben. 

Die Figur 1 zeigt cine schematische Teilansicht einer Trocken- 
partie, mit mehreren hintereinandergeschalteten einreihigen 

Trockengruppen . 

Die Figur 2 zeigt eine gegenuber Fig. 1 vergroflerte Darstellung 
einer Trennstelle zwischen zwei Trockengruppen. 

Die Figur 3 zeigt eine gegenuber Fig. 2 geringfugig abgewandel- 
te Trennstelle. 

Die Figur 4 zeigt eine schematische Teilansicht einer Trocken- 
partie mit uberwiegend senkrechten zy 1 inder-Reihen . 

Die Figur 5 zeigt eine Trockenpartie mit Zwei-Sieb-Trockengrup- 
pen. • 

Die in Fig. 1 dargestellte Trockenpartie ist Teil einer Pap i er- 
herstellungsmaschine. Die zu trocknende Papierbahn 9 (teilweiee 
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als gepunktete Linie dargestellt) lauft in Fig ♦ 1 von links 
nach rechts durch die Trockenpartie. Eine erste Trockengruppe 
umfaflt vier obenliegende he izba re Trockenzylinder 7 und zwi- 
schen diesen drei untenliegende, als Umlenkwalzen <iienende 
Saugvalzen 7a • Die Papierbahn 9 kommt von einer Pressenpartie 
10 und wird mittels einer Papierleitwalze 10a auf ein erstes 
endloses poroses Stutzband 11, z.B. Trockensieb, uber fuhrt, das 
vorzugsweise als Trockensieb ausgebildet 1st- Das Stutzband 11 
lauft zuhachst uber eine Leitvalze 7b, die - falls erforderlich 
- eben falls als Saugvalze ausgebildet sein kann. Danach lauft 
die Papierbahn 9 zusammen mit den Stutzband 11 maanderformig 
durch die Trockengruppe, d.h. abwechslungsweise uber einen der 
Trockenzylinder 7 und uber eine der Umlenkwalzen 7a. Dabei 
kommt die Unterseite der Papierbahn 9 Bit den Trockenzylindern 
7 in Kontakt. 

Eine zweite Trockengruppe umfaBt vier untenl iegende Trockenzy- 
linder 8 und drei obenliegende Umlenkwalzen (Saugwalzen) 8a. 
Durch diese Trockengruppe lauft ein zweites endloses poroses 
Stutzband 12, das die Papierbahn an den unteren Bereich der 
Trockenzylinder 8 andruckt, so daB nunmehr die oberseite der 
Papierbahn 9 init den Trockenzylindern 8 in Kontakt kommt. Da- 
nach folgt eine dritte Trockengruppe mit Stutzband 20 und 
Trockenzylindern 21, mit denen wieder die Unterseite der Pa- 
pierbahn 9 in Kontakt kommt* 

Zum uberfuhren der Papierbahn d von der ersten Trockengruppe 
(mit den Trockenzylindern 7) zur zweiten Trockengruppe (mit den 
Trockenzylindern 8) ist ein im wesentlichen geradliniger und 
uberwiegend vertikaler Oder gegen die Vertikale leicht geneig- 
ter Laufweg der Stutzbander 11 und 12 vorgesehen; in diesem 
Laufweg uberlappen sich die Stutzbander an den Leitwalzen 13 
und 14, so daB die Papierbahn 9 im wesentlichen ohne oder voll- 
kommen ohne freien Bahnzug von dem einen zum anderen Stutzband 
uberfuhrt wird. 
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Einzelheiten der Ariordnung zum uberfuhren der Bahri 9 von einem 
ersten Trockenzylinder 7 (beispielsweise dem letzten Trockenzy- 
linder der ersten Trockengruppe) zu einem zweiten Trockenzylin^ 
der 8 (beispielsweise dem ersten Trockenzylinder der zweiten 
Trockengruppe) sind aus der Fig. 2 ersichtlich. Das erste 
Stutzband 11 lauft auf einem (zumindest uberwiegend) geraden 
Laufweg vom Zylinder 7 zu einer ersten Leitwalze 13 und von 
dort riach oben und zuriick zu der oben erwahnten Leitwalze 7b. 
Das zweite stutzband 12 lauft von unten her zu einer zweiten 
Leitwalze 14, umschlingt diese in einer Umschlingungszone U und 
lauft von dort unmittelbar auf den zweiten Trockenzylinder 8. 
GemaB Fig. 2 ist der Laufweg des ersten Stutzbandes vom 
Trockenzylinder 7 zur ersten Leitwalze 13 eine Gerade und zu- 
gleich eine Tangente an die Umschlingungszone U der zweiten 
Leitwalze 14. Abweichend hiervon kann durch horizontales Ver- 
schieben einer der beiden Leitwalzen 13 oder 14 folgendes er- 
reicht werden: Entweder umschlingt das erste Stutzband 11 die 
zweite Leitwalze 14 ein wenig oder man sieht gemafl Fig. 3 zwi- 
schen dem ersten Stutzband 11 und der zweiten Leitwalze 14 
einen kleinen Abstand c vor. 

Gleichgultig welche der zuvor beschriebenen Varianten gewahlt 
wird, es muB stets darauf geachtet werden, daB der Laufweg des 
ersten Stutzbandes 11 zur ersten Leitwalze 13 und der Laufweg 
des von der zweiten Leitwalze 14 ablaufenden zweiten Stutzban- 
des 12 miteinander einen Divergenzwinkel d bilden, der zwischen 
1* und 30* vorzugsweise zwischen 5* und 15", betragen soli. 
Das uberwechseln der Papierbahn 9 vom ersten Stutzband 11 zura 
zweiten Stutzband 12 wird hauptsachlich dadurch sichergestellt, 
daB sich aufgrund der hohen Laufgeschwindigkeit (Groflenordnung 
zwischen 500 und 2000 m/min.) in dem Zwickel Z (wo das erste 
Stiitzband 11 auf die erste Leitwalze 13 auf lauft) ein tiberdruck 
bildet. Hierdurch wird Luft durch das erste Stutzband 11 hin- 
durch in den keilformigen zwischenraum gedruckt, der sich 
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zwischen den beiden Stutzbandern 11 und 12 befindet und den Di- 
vergenzwinkel d aufweist. Diese Luftstrdmung lost die Papier- 
bahn 9 vom ersten Stutzband 11 und druckt sie gegen das zweite 
Stutzband 12. Der Divergenzwinkel d muB genugend groS sein/ so 
daB der sich in Laufrichtung hinter der Auflaufstelle des 
ersten Stutzbandes 11 auf die Leitwalze 13 aufbauende Unter- 
druck die Bahn 9 nicht wieder vom zweiten Stutzband 12 abhebt. 
Zusatzlich kann in Zwickel zwischen der zweiten Leitwalze 14 
und dem ablaufenden zweiten Stutzband 12 ein Bahnstabilisator 
18 angeordnet sein, dessen Leitf lache 18' in bekannter Weise 
vom zweiten Stutzband 12 divergiert. Das ©berfuhren der Bahn 9, 
d.h. das Abldsen der Bahn vom ersten Stutzband 11 , wird auch 
dadurch unterstutzt, daB sich zwischen der Leitwalze 14 und dem 
von dieser ablaufenden zweiten Stutzband 12 ein Unterdruck bil- 
det. .' 

Entlang dem Laufveg des ersten Stutzbandes 11 vom Trockenzylin- 
der 7 zur Leitwalze 14 kann, falls erforderlich, ein zusatz- 
licher Bahnstabilisator 16 vorgesehen werden, der die Papier- 
bahn 9 in sicherem Kontakt mit dem Stutzband 11 halt. Dieser 
Bahnstabilisator 16 umf aBt einen mechanischen Luft-Grenz- 
schicht-Abstreifer 16a , eine im Bereich der Ablaufstelle vom 
Zylinder 7 angeordnete Saugzone 16b und im AnschluB daran eine 
vom ersten Sietoband 11 divergierende Leitf lache 16c. Schema- 
tisch dargestellt ist ein Sauggeblase 6 mit Saugleitung 6'. 

In Fig. 2 ist noch eine Alternative angedeutet: Die erste Leit- 
walze 13 kann als Blaswalze ausgebildet sein, entweder mit 
einem internen stationaren Luftleitkasten, der eine best immte 
Blaszone 15 begrenzt (angeordnet gegenuber der Ablaufstelle des 
zweiten Stutzbandes 12 von der zweiten Leitwalze 14) oder ohne 
einen derartigen Luftleitkasten, so daB Blasluft am gesamten 
(mit einer Perforation versehenen) Umfang der ersten Leitwalze 
13 austritt. 
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Der Abstand a von der Stelle, wo das erste stutzband 11 die Urn- 
schlingungszone U der zweiten Leitwalze 14 passiert bis zur 
Auflauf stelle auf die erste Leitwalze 13 hangt von verschiede- 
nen Faktoren ab und spllte durch einen Versuch eriaittelt wer- 
den. MaBgeblich 1st die Luftdurchlassigkeit insbesondere des 
ersten Stutzbandes 11, eventuell auch das Flachengewicht der 
herzustellenden Papierbahn. Die untere Grenze des Abstandes a 
wird im allgemeinen bestimmt durch den erforderlichen Sicher- 
heitsabstarid, namlich dem lichten Abstand zwischen den Manteln 
der Leitvalzen 13 und 14 • 

Gemafi Fig. 3 kann in den Zwickel zwischen der ersten Leitwalze 
13 und den zulauferiden ersten Stutzband 11 ein Blaskasten 26 
angeordnet werden. Dieser hat gegenuber der Stelle, wo das 
zweite Stutzband 12 von der zweiten Leitwalze 14 ablauft, bei^- 
spielsweise zwei Oder drei Gleitleisten 27 und dazwischen einen 
Blasschlitz Oder zwei Blasschlitze. Das erste Stutzband 11 
gleitet fiber die Gleitleisten 27 und wird an diesen ein wenig 
umgelenkt, so dafl zwischen den beiden Stutzbandern 11 und 12 
wiederum ein Divergenzwinkel d vorhanden ist. Ein derartiger 
Blaskasten 26, der wesentlich zum sicheren TJberfuhren der Bahn 
9 von ersten zum zweiten Stutzband beitragen kann, wird vor- 
zugsweise dann angewendet, wenn gemaB Fig. 3 ein kleiner Ab- 
stand c zwischen dem ersten stutzband 11 und der Umschlingungs- 
zone der zweiten Leitwalze 14 vorgesehen ist. Ein ahnlicher 
Blaskasten kann jedoch auch bei der Anordnung gemaB Fig. 2 vor- 
gesehen werden. Dabei ist es moglich, ihn mit dem Bahnstabili- 
sator 16 zu kombinieren. 

Die Erl&uterungen zu den Figuren 2 und 3 gelten auch fur die 
Bahn-tibergabe in Fig. 1 von zweiten Stutzband 12 zum dritten 
Stutzband 20; dort 1st die erste Leitwalze nit 13A und die 
zweite Leitwalze mit 14A bezeichnet. Es sei riochmals betont, 
daB keine der Leitwalzen 13/14, 13 A, 14A als saugwalze ausge- 
bildet sein muB. Bin weiterer Vorteil ist, dafl alle als 
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Saugwalzen ausgebildeten Umlenkvalzen 7a, 8a f 21a auf der glei- 
chen Hdhe h uber dem Fundament 22 angeordnet sein konnen. Dies 
erlaubt die Vervendung vleler gleicher Gestellteile. 

Die Fig. 4 zeigt eine von Fig. 1 insoveit abveichende Anord- 
nung, als die Trockenzylinder 7 ' und 8' uberviegend vertikal 
ubereinander angeordnet sind (anstatt horizontal nebeneinan- 
der) . Auch in diesem Falle kann es vorteilhaft sein, die Anord* 
nung zxxm uber fuhren der Bahn so zu gestalten, daB die Papier- 
bahn auf einem uberviegend geradlinigen Weg vom letzten Zy Un- 
der 7 der ersten Trockengruppe zum ersten Zylinder 8 der zwei- 
ten Trockengruppe lauft, wie mit einer strich-punktierten Linie 
9' angedeutet ist. 2 weeks Erhdhung des Umschlingungswinkels am 
letzten Zylinder 7 der ersten Trockengruppe kann es aber auch 
vorteilhaft sein, die Papierbahn 9 zusammen mit dem ersten 
Stutzband 11' vom Zylinder 7 zunachst uber eine zusatzliche Um- 
lenkvalze (Saugwalze 28) zu leiten. Von hier lauft dann das 
erste Stutzband 11 ' zur ersten Leitwalze 13'. Im ubrigen stimmt 
die Anordnung mit der prinzipiellen Figur 2 uberein, insbeson- 
dere vechselt die Bahn 9 vor dem Erreichen der ersten Leitwalze 
13' vom ersten auf das zweite Stutzband 12 9 , namlich an der 
zweiten Leitwalze 14'. In einer anderen, nicht dargestellten 
Konfiguration kann es auch zweckmaBig sein, die Papierbahn (ge- 
mafl der prinzipiellen Figur 2) zunachst geradlinig von einem 
ersten Trockenzylinder zur ubergabestelle zu fuhren, gebildet 
von den zwei Leitvalzen 13 und 14 und die Papierbahn von hier 
mit dem zweiten Stutzband geradlinig veiterzufuhren auf eine 
als Saugwalze ausgebildete Umlenkvalze, von der das Stutzband 
mit der Bahn sodann zum nachfolgenden Trockenzylinder gelangt. 

Die Fig. 5 zeigt einen Ausschnitt aus einer Trockenpartie; dar- 
gestellt ist die Trennstelle zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
Zwei-sieb-Trockengruppe I und II. Von der ersten Trockengruppe 
I sieht man zwei untenliegende Trockenzylinder 31 und 33 mit 
einem unteren porosen stutzband 41, auBerdem einen oberen 
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Trockenzylinder 32' nit einen oberen pordsen Stutzband 42. Nor- 
male Leitvalzen 43 , 44, 44A und 43A sind viederun derart ange- 
ordnet, dafl sich die Stutzbander 41 und 42 einander uberlappen. 
Es sind also mehrere ubergabestellen vorgesehen, die genafl der 
prinzipiellen Figur 2 ausgebildet sind. Die Papierbahn lauft 
beispielsveise von ersten Trockenzylinder 31 zusannen mit den 
ersten Stutzband 41 zunachst bis zur zveiten Leitvalze 44 # von 
vo sie nit dem zveiten Stutzband 42 zun zveiten Zy Under 32 
lauft. An der Leitvalze 44A wechselt die Papierbahn sodann wie- 
der von zveiten Stutzband 42 zun ersten Stutzband 41, urn nit 
dies em auf den dritten Zylinder 33 zu gelangen. Genauso sind 
die ubergabestellen in der zveiten Trockengruppe II gestaltet. 
In dieser Trockengruppe sind nur die Trockenzylinder 34 bis 37 . 
nit Bezugszeichen versehen. Wesentlich ist r daB an alien Bahn- 
ttbergabestellen vieder der Divergenzvinkel d yorhanden ist, und 
daB die Bahn an den ubergabestellen eine hochstens geringfugige 
Umlenkung erfahrt. Somit braucht viederun keine der Leitvalzen 
(z.B. 43, 44) als Saugvalzen ausgebildet zu sein. 

Wichtig ist auflerden, daB an einzelnen Trockenzylindem (vor- 
zugsveise an jeden Trockenzylinder 32-36) hinter der stelle, vo 
die Bahn zusannen nit den Stutzband (z.B. 42) von Zylinderaan- 
tel ablauft, ein sogenannter Blasschaber 39 angeordnet ist. 
Dessen Schaberkorper bildet eine Leitflache, die sich in ve- 
sent lichen parallel zun Laufveg der Papierbahn und des Stutz- 
bandes 42 erstreckt und Blasdf fnungen aufveist. Sonit bildet 
sich zwischen den Schaberkorper und der Papierbahn ein Luft- 
polster, das die Papierbahn sicher am Stutzband 42 halt. Un 
Platz fur den Blasschaber 39 zu gevinnen, ist die benachbarte 
Leitvalze 44A in einen groBeren Abstand von Zylinder 32 ange- 
ordnet als die vorangehende Leitvalze 43. 

Heidenhein, 14.08.91 
0609k/DSh/Sr6/4-12 
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J.M. Voith GttbH 

Kennwort: "Saugfreie Bahnuberfuhrung" 

r -Patent^spruche 

l. Anordnung zum Oberfuhren einer laufenden Bahn (9) von einein 
ers ten Trockenzy Under (7) auf einen zweiten Trockenzylin- 
der (8), mit den folgenden Merkmalen: 

a) ein erstes endloses poroses Stutzband (11) lauft zusam- 
men mit der Bahn (9) von dem auSerhalb der Stutzband- 
schlaufe liegenden ersten Zylinder (7) zm einer inner- 
halb der S tut zbandschlaufe liegenden ersten Leitwalze 
(13); 

b) ein zweites endloses poroses Stutzband ( 12 ) lauft uber 
eine innerhalb der endlosen Stutzbandschlaufe liegende 
zweite Leitwalze .(14), bildet auf dieser eine Umschlin- 
gungszone (U) tind lauft von dieser auf den zweiten 
Trockenzy 1 inder (8) ; 

c) der Laufweg des (zusammen mit der Bahn) in Richtung zur 
ersten Leitwalze (13) laufenden ersten S tut zbandes (11) 
passiert den Bereich der Umschlingungszone (U) der 
zweiten Leitwalze (14) in einem Abstand (a) vor der 
Auflauf-Stelle des ersten S tut zbandes (11) auf die 
erste Leitwalze (13); 

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

d) der Laufweg des ersten Stfitzbandes ( 11) zur ersten 
Leitwalze (13) und der Laufweg des von der zweiten 
Leitwalze (14) ablaufenden zweiten Stiitzbandes (12) 
bilden miteinander einen Divergenzwinkel (d) § der min- 
destens 1* betragt; 

e) die zweite Leitwalze (14) ist frei von Saugeinrichtun- 
gen. 
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2. Anordnung nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Divergenzwinkel (d) zwischen 3° und 30* betragt, vorzugs- 
veise zwischen 5* und 15*. 

3/ Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die erste Leitwalze (13) als Blaswalze ausgebildet ist. 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da6 ira 
Inneren der Blaswalze (13) ein stationarer Luftfuhrungs- 
kasten angeordnet ist zwecks Begrenzung einer Blaszone 
(15), die im Bereich der Auflauf-S telle des ersten Stutz- 
bandes (11) angeordnet ist. 

5. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Blasvalze (13) frei von stationaren Einbauten ist. 

6. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB an der ersten Leitwalze (13) kurz vor der Auflauf-Stel- 
le des ersten Stutzbandes (11) Blas-offnungen eines Luft- 
blaskastens (26) angeordnet sind. 

7 . Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Lange (a) des Laufweges des ersten Stutz- 
bandes (11) von der S telle, vo es den Bereich der Umschlin- 
gungszone (U) der zweiten Leitwalze (14) passiert, bis zur 
Auflauf-S telle auf die erste Leitwalze (13) ungefahr das 
0,5- bis 1,5-f ache eines Leitwalzen-Durchmessers betragt. 

8. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi entlang dem Laufweg des zweiten Stutzbandes 
(12) hinter der Ablauf-Stelle yori der zweiten Leitwalze 
(14) und auf seiner Innenseite ein Bahnstabilisatbr (18) 
angeordnet ist. 
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9. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Laufweg der Bahn, definiert durch das auf 
die zweite Leitwalze (14) auflaufende erste Stutzband (11) 
uhd durch das von der zweiten Leitwalze (14) ablaufende 
zweite Stutzband (12), im wesent lichen nur um den genannten 
Divergenzwinkel (d) ungelenkt wird. 

10, Anordnung nach einexn der Anspruche 1 bis 9 /dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine der beiden Leitvalzen (13 
Oder 14) verschiebbar 1st zvecks Anderung des Divergenzvin* 
kels (d) . 



Heidenheim, 14 . 08 . 91 
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